
Плавучее основание из полиэтилена. 
7000х4800

В
з
а

м
.
 
и

н
в
.
 
№

И
н
в
.
 
№

 
п
о

д
л

.
П

о
д

п
.
 
и

 
д

а
т
а

С
о

г
л

а
с
о

в
а

н
о

Данные чертежи выполнены в соответствии с действующими

строительными нормами и правилами и предусматривают технические

решения, обеспечивающие экологическую, санитарно-гигиеническую и

пожарную безопасность и правила техники безопасности при

соблюдении предусмотренных мероприятий.

Разработано специалистами компании ООО "ГКРП"
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Трубы из ПЭ обладают рядом преимуществ перед трубами

из традиционных материалов:

. коррозионная стойкость;

. срок службы не менее 50 лет*;

. санитарно-гигиеническая и экологическая безопасность;

. низкая шероховатость и практическое отсутствие зарастания труб;

. высокая стойкость к гидроабразивному износу;

. высокая химическая стойкость;

. устойчивость к гидравлическим ударам;

. устойчивость к воздействию блуждающих токов (не проводит ток);

. небольшой вес труб;

. легкость транспортирования;

. прочность сварных соединений, превосходящая прочность самих труб;

. высокая ремонтопригодность.

Неразъемные соединения

Неразъемные соединения ПЭ труб получают сваркой. Хорошая свариваемость является

одним из важнейших факторов, определивших широкое применение ПЭ труб.

При строительстве напорных полиэтиленовых трубопроводов в основном используется

сварка нагретым инструментом встык .

Качественная сварка нагретым инструментом встык обеспечивает равнопрочность

сварных швов трубам из ПЭ и характеризуется следующими показателями: при сварке

встык (в отличие от сварки враструб) соединения труб между собой не требует

дополнительных деталей (муфт) и выполняется одним швом, выделение вредных

газообразных продуктов разложения полимерного материала при сварке встык

незначительно. Сварка встык производится с помощью специального оборудования.

Сварка труб между собой и с фасонными деталями может выполняться в полевых

условиях.
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Физико-механические свойства полиэтилена трубных марок

Физико-механические свойства полиэтилена трубных марок приведены в табл. 1

Таблица 1

Свойства полиэтилена трубных марок
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Стойкость к гидроабразивному износу

Трубы из ПЭ имеют высокую стойкость к гидроабразивному износу, что обуславливает

целесообразность их применения для транспортировки жидкостей с содержанием твердых

частиц. При применении труб из ПЭ в сетях самотечной ливневой канализации с

содержанием твердых частиц износ будет составлять менее 0,5 мм на весь 50-летний

эксплуатационный период и им можно пренебречь. В напорных технологических

трубопроводах, транспортирующих жидкость с содержанием твердых частиц,

абразивному износу будут подвергаться в первую очередь места сужений и поворотов.

Наблюдаемый износ в полиэтиленовых трубах составляет лишь небольшую часть износа,

имеющего место в аналогичных условиях на поворотах стальных труб.

Стойкость к гидроабразивному износу. Данные исследования Technische Universitat Darmstadt

(Технологического Университета Дармштадта, Германия), проведенного на основании DIN19534.
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Химическая стойкость

Трубы из полиэтилена обладают высокой химической стойкостью к большинству

агрессивных сред, под влиянием которых традиционные материалы корродируют и

стареют. Химическая стойкость труб из ПЭ является производной температуры,

концентрации, давления и типа самого вещества.*

При нормальной (близкой к 20 °С) температуре они устойчивы к действию щелочей и

таких неокисляющих кислот, как соляная и фосфорная. Трубы из ПЭ устойчивы к

воздействию спиртов, формальдегида и сложных эфиров (этилацетата). Ввиду своей

высокой химической стойкости трубы из ПЭ используются в т.ч. в качестве

нефтепромысловых, для транспортировки неочищенных стоков промышленных предприятий.

Паро- и газопроницаемость труб из ПЭ незначительна.
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Спецификация

Поз. Наименование Кол-во Ед. изм. Примечание

1 Труба DN630 ПЭ100 SDR26 3 шт.

2 Двутавр ПЭ 12 шт.

3
Муфта редукционная короткая d 630*400 мм

ПЭ100 SDR17
6 шт.

4 Заглушка литая DN400 ПЭ100 SDR17 6 шт.

5 Транспортировочные проушины 8 шт.

6 Комплект крепежа: Болт, гайка, 2 шайбы М14 192 шт.
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